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(57) Abstract: A bag (1) for powdered coffee or the like, in- 
cluding two side walls (2, 3) made of a liquid-pervious ma- 
terial, particularly filter paper. The bag (1) is sealed and po- 
sitionable on a filter holder where it can be filled with a pre- 
determined amount of powdered coffee or the like. The side 
walls (2, 3) of said bag (1) are joined together via at least one 
bellows enabling the two side walls (2, 3) of said bag (1) to be 
spaced apart when it is opened. The invention is particularly 
suitable for mass market coffee machines. 

(57) Abrege : Llnvention a trait a un sachet (1) pour du cafe* 
en poudre ou un produit similaire, comprenant deux faces late- 
rales (2, 3) re^alisees dans un materiau permeable aux liquides, 
notamment du papier filtre, le sachet (1) Stant ferme* et adapte 
pour etre dispose* sur un porte filtre alors qu'il contient une 
quantite* pn$d^termin6e de cafe en poudre ou d'un produit simi- 
laire. Les faces latSrales (2, 3) d'un tel sachet (1) sont reliees 
par au moins un soufflet adapte* pour permettre l'eMoignement 
mutuel des deux faces laterales (2, 3) du sachet (1) lorsqu'il 
est ouvert L'invention est particulierement destined aux cafe- 
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SACHET EN MATERIAL! FILTRANT CONTENANT DU CAFE EN POUDRE OU 
UN PRODUIT SIMILAIRE 

5 Uinvention a trait a un sachet pour du cafe en poudre ou un prodult 

similaire, comprenant deux faces laterales realis6es dans un materiau 
permeable aux liquides, notamment du papier filtre, le sachet §tant ferm§ et 
adapte pour etre dispose sur un porte filtre, alors qu'il contient une quantite 
predeterminee de cafe en poudre ou d'un produit similaire. 

10 Uinvention a egalement trait a un proc6d6 et & une installation de 

production d'un tel sachet. 

Uinvention est plus particulierement adaptee aux porte filtres des 
cafetieres couramment commercialisees aupr6s du grand public. II est difficile 
d'effectuer un dosage precis du cafe en poudre avec ce type de porte filtre. En 

15 effet, selon la variety et la qualite du cafe, selon le type de filtre et/ou de 
cafetiere, le poids et/ou le volume de cafe a mettre dans le filtre varie. Ainsi une 
meme personne a du mal d reproduire, a I'identique, le dosage de son cafe 
prefer^. De plus, lors du remplissage du filtre en place sur le porte filtre, il arrive 
que du cafe soit renvers6 et/ou passe entre le filtre et le porte filtre. 

20 On connatt, par FR-A-2 686 495, un emballage pour cafe moulu forme par 

un sachet ferme realise en papier filtre. Ce sachet, de forme globalement 
rectangulaire, est pourvu d'une ligne de predecoupe facilitant son ouverture. En 
variante, ce sachet peut presenter un fond biseaute. On connalt egalement par 
EP-A-0 460 383 un sachet ferme en papier filtre, contenant du cafe. Ce sachet 

25 est entoure par un voile fix6 sur ses deux faces. De chaque cote du sachet, le 
voile forme des poign^es pliables qui, lorsqu'elles sont repoussees Tune vers 
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Tautre, entrament Tecartement du voile. Ce dispositif est destine a etre pos§ sur 
une tasse. Si de tels sachets permettent d'obtenir une quantite predefinie de 
cafe, ils ne sont pas adaptes a un usage dans tout type de porte filtre. Leur 
forme et leurs dimensions emp§chent de tels sachets, une fois ouverts, 
5 d'occuper, de fa?on optimale, Tinterieur d'un porte filtre, a la maniere d'un filtre 
classique. 

C'est a ces inconvenients qu'entend plus particulierement remedier 
Tinvention en proposant un sachet realise en un materiau filtrant et contenant 
du cafe, ou un produit analogue, en une quantite predosee qui est ais§ment 
10 adaptable sur differents types de porte filtre. 

A cet effet, Tinvention a pour objet un sachet du type precite, caracterise 
en ce que les faces laterales sont reliees par au moins un soufflet adapte pour 
permettre I'eloignement mutuel des faces laterales lorsque le sachet est ouvert, 
celui-ci presentant alors une forme lui permettant d'etre en appui sur la face 
1 5 interne d'un porte filtre. 

Grace a Tinvention, on realise un sachet qui, lorsqu'on Touvre, a ses 
parois qui s^loignent Tune de Tautre par ouverture du soufflet, a la maniere 
d'une corolle et prend la forme, generalement conique ou tronconique, du porte 
filtre qui le re?oit. On obtient ainsi un sachet, qui, une fois ouvert, est bien 
20 adapte au porte filtre qui le regoit de maniere tout a fait similaire a un filtre 
classique. 

Selon des aspects avantageux mais non obligatoires de Tinvention, le 
sachet incorpore une ou plusieurs des caracteristiques suivantes : 
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- Les faces laterales sont form§es dans deux voiles, chacun des voiles 
poss6dant, sensiblement en position mediane, plusieurs lignes de pliage 
definissant un soufflet, ce dernier formant une zone de liaison entre les faces 
laterales. 

- Le soufflet s'etend sensiblement sur toute la hauteur du sachet. 

- Le sachet a, avant ouverture, une forme globalement rectangulaire. En 
variante, il a, avant ouverture, une forme globalement trapezoidale. 

- Le sachet comprend, sur au moins un cote, globalement perpendiculaire 
a sa hauteur, une zone de faiblesse structurelle adaptee pour faciliter, sur toute 
la longueur du cote, Touverture du sachet. 

Uinvention a §galement trait a un procede de fabrication d'un sachet tel 
que pr§cedemment decrit, ce procede comprenant des etapes consistant a : 

- a) plier, en continu, une bande de materiau poreux et permeable aux 
liquides, notamment du papier filtre, de maniere a former deux voiles, 

- b) joindre, en continu, les cotes libres des deux voiles, 

- c) former au moins un soufflet, sur au moins un des voiles, 

- d) joindre les deux voiles selon une direction globalement perpendiculaire 
a la direction d'avance de la bande de papier filtre de maniere a former le 
fond d'un sachet, 

- e) remplir le sachet ainsi forme avec une quantity predefinie de cafe en 
poudre ou de produit similaire, 

- f) fermer le sachet au niveau d'une zone de fermeture mitoyenne de la 
zone de jonction des voiles d'un sachet adjacent. 
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Ce procede est caracterisS en ce que lors de I'Stape c),*le soufflet est 
forme pour permettre I'eloignement mutuel des faces lorsque le sachet est 
ouvert et pour que ce dernier presente une forme lui permettant d'etre en appui 
sur la face interne du porte-filtre. 

5 Uinvention sera mieux comprise et d'autres avantages de celle-ci 

apparaitront plus clairement a la lecture de la description qui va suivre d'un 
mode de realisation d'un sachet conforme a I'invention, d'une installation de 
production et d'un procSde de fabrication de ce sachet, donnee uniquement a 
titre d'exemple et faite en se referant aux dessins annexes dans lesquels : 

10 - la figure 1 est une vue en perspective d'un sachet conforme a I'invention 

en configuration fermfee, 

- la figure 1A est une coupe selon le plan 1A a la figure 1, le sachet etant 
represents vide, 

- la figure 2 est une vue en perspective du sachet de la figure 1 en 
15 configuration ouverte, 

- la figure 3 est une vue en perspective du sachet de la figure 2 en place 
dans un porte fiitre, 

- la figure 4 est une representation sch6matique d'une installation de 
production du sachet conforme a I'invention et, 

20 - la figure 5 est une coupe selon le plan V a la figure 4. 

Le sachet 1 represents & la figure 1 est realise en un materiau filtrant 
permeable aux liquides notamment a Teau. Ce materiau est par exemple du 
non tiss6 ou un fiitre a base de fibres cellulosiques ou synthetiques. Ce sachet 
1 a, en configuration fermee, globalement la forme d'un parallelepipede et, 
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avantageusement, d'un parall6I6pip6de rectangle. Dans une variante non 
representee, le sachet 1 a, avant ouverture, une forme globalement 
trapezoTdale. Le sachet 1 comprend deux faces Iat6rales 2 et 3, visibles 
notamment aux figures 1A et 2, relives par leurs cotes respectifs, de maniere a 
5 definir le volume du sachet. Avantageusement, ces faces sont sltuees sur deux 
voiles 20, 30 obtenus par pliage d'une feuille de materiau filtrant le long d'une 
ligne de pliage 4. Ces voiles 20, 30 sont reunis par leurs cotes respectifs 
opposes a la ligne de pliage 4. La jonction entre les voiles est faite par 
soudage, thermosoudage ou collage au niveau d'une zone de jonction 5. Ces 
10 voiles 20, 30, visibles notamment aux figures 1A et 2, sont menages de 
maniere & ce que, chacun, definisse globalement une demi face de chaque face 
2et 3. 

La plus grande dimension du sachet 1, en I'espece sa hauteur H, est 
parallfele aux deux zones 4 et 5 des voiles 20 et 30. La zone 4 est peu 
15 marquee, de sorte que, lorsque les voiles 20, 30 sont reunis, on peut aisSment 
positionner la zone 4 globalement en position centrale sur la face 2, (a zone 5 
etant globalement en position centrale sur la face 3. Ainsi, on forme les bords 
longitudinaux 6, 7 du sachet qui sont globalement paralleles aux zones 4 et 5. 

Le sachet 1 comporte deux bords transversaux 8, 9 globalement 
20 perpendiculaires aux bords 6 et 7. Ces bords forment le fond 8 et le haut 9 du 
sachet et sont realises par soudage, collage ou thermosoudage des faces 2, 3. 
Le fond 8 et le haut 9 d^finissent entre eux la hauteur H. 

Sur chacun des bords 6, 7 du sachet 1, sept lignes de pliage ou plis 10 
sont formes. Ces plis 10 sont formes sur toute la hauteur H disponible entre le 
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fond 8 et le haut 9 du sachet 1. Les plis 10 s'etendent alternativement en 
direction de Tinterieur et de I'exterieur du sachet 1 de manfere a constituer, sur 
chaque bord 6, 7 du sachet, un soufflet 100. Le fond 8, le haut 9 et la hauteur H 
definissent, avec les soufflets 100, le volume utile du sachet 11. Ainsi, grace 
5 aux soufflets 100, on permet au volume du sachet 1 de s'adapter a la quantite 
voulue de cafe stockee dans le sachet et/ou aux divers types de porte filtres. 

En pratique, le nombre de plis 10 dans chaque soufflet 100 est choisi 
superieur a deux, de preference compris entre trois et onze. 

Le haut 9 du sachet 1 correspond a la region od s'effectue Touverture du 
10 sachet Pour faciliter cette ouverture le haut 9 presente une faiblesse 
structurelle. Cette faiblesse structurelle est obtenue, par exemple par une 
surface de jonction entre les faces 2, 3 plus petite que pour le fond, par une 
encoche sur uo des c6tes favorisant I'amorce de la dechirure ou par une ligne 
d'affaiblissement comme representee d la figure 1 avec la reference 9a. Ainsi 
15 Touverture totale du sachet par ce cote est facilitee. 

Lorsque le sachet 1 est ouvert, comme illustre a la figure 2, le soufflet 100 
a tendance a se deplier, sous I'effet du poids du cafe et de la gravite. Ainsi, les 
deux faces 2, 3 du sachet 1 s'6loignent Tune de Tautre respectivement selon les 
directions representees par les fleches Fi et F2. Le sachet 1 s'ouvre a la 
20 maniere d'une corolle. 

Si, comme illustre a la figure 3, prealablement a Touverture du sachet, on 
dispose celui-ci dans un porte filtre 11, le fond 8 du sachet etant oriente vers le 
bas du porte filtre c'est-a-dire, en Tespece vers sa partie la plus etroite, les 
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faces 2, 3 s'6cartent jusqu'& venir au contact de la paroi interne 12 du porte 
filtre 1 1 . 

Dans cette configuration, les soufflets 100 du sachet 1 sont plus ouverts 
du c6te du haut 9 du sachet 1, que lorsque le sachet est ferm6. Le sachet prend 
5 ainsi la forme du porte filtre 11, a la maniere d'un filtre classique. Les 
dimensions initiales du sachet 1 et le nombre de plis definissant chaque soufflet 
100, permettent de preserver, comme illustre a la figure 3, une s6rie d'espaces 
entre les voiles 20, 30 du sachet 1 et la paroi interne 12 du porte filtre. Ces 
espaces facilitent Tadaptation du sachet 1 sur le porte filtre 11. 
10 Un tel filtre est utilisable dans tout type de porte filtre 11 habituellement 

rencontre, que ce soit le porte filtre d'une cafetiere electrique ou un porte filtre 
pour une preparation « manuelle » du cafe. 

Le materiau utilise pour realiser un tel sachet est suffisamment souple 
pour que celui-ci puisse etre dispose dans un porte filtre de forme globalement 
15 conique ou tronconique, voire dans un porte filtre de forme paralletepipedique. 

Les dimensions d'un sachet 1 dependent de la quantite de cafe que Ton 
souhaite enfermer dans ce dernier. Cette quantite est calculee en fonction de 
nombre de tasses voulues pour une variete et/ou une force de cafe desirees. 
Un tel sachet peut egalement etre rempli avec un autre produit en lieu et place 
20 du cafe, il peut s T agir notamment de chicoree ou tout autre produit en poudre 
adapte pour preparer une boisson par percolation ou lixiviation. 

Uinvention a egalement trait a un procede et a une installation de 
fabrication d'un tel sachet de maniere aisee et en continue. Dans ['installation, 
illustree a la figure 4, une bande 13 de papier filtre est derou!6e en continu, 
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cette bande est repliee sur elle-m§me en deux parties egales 
perpendiculairement a la laize c'est-^-dire selon une ligne de pliage 4 
globalement paralldle au sens de defilement D de la bande 13. 

Le pliage et la mise en forme de la bande 13 se fait autour d'un element 
5 tubulaire 14 schematiquement represents & la figure 5 dont une extremite est, 
en forme de tremie ou d'entonnoir 15. Les bords libres de la bande, paralleles 
au sens de defilement D, sont joints par exemple par collage, par soudage ou 
thermosoudage. Les voiles 20, 30 ainsi formes du sachet sont chacun definis 
par une demi laize de la bande 13 s'etendant entre la ligne de pliage 4 et la 
10 ligne de jonction 5 formee precedemment. Pour la clarte du dessin, les moyens 
de jonction des voiles 20, 30 n'ont pas ete represents sur la figure 4. 

Sur Pexterieur du tube 14, et au voisinage de I'extremite opposee 3 un 
entonnoir d'alimentation 15, plusieurs jeux de disques ou de galets 16 sont 
disposes. Dans un jeu, les galets 16 sont repartis par paires et diametralement 
15 opposes par rapport a I'axe A-A' du tube 14. Ces paires sont disposees selon 
une direction globalement parallele & Taxe longitudinal AA' du tube 14. 

Trois jeux superposes de galets 16, visibles a la figure 5, sont 
partiellement inseres dans des encoches 17 menagees dans la paroi externe 
40 du tube 14. 

20 Ces encoches 17, de forme complementaire a celles des galets 16, 

permettent de menager un espace entre la paroi de I'encoche 17 et le galet 16. 
Cet espace est occupe par les voiles 20, 30 reunis. 

Ainsi, les encoches 17 et les galets 16, par leurs dimensions et leur 
nombre, d6finissent le trajet du materiau formant les voiles 20, 30 du sachet, 
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trajet necessaire a la formation des plis rentrants 10, des plis sortants etant 
definis entre deux plis rentrants adjacents. 

Les plis rentrants 10 et les plis sortants forment au moins un soufflet (100) 
permettant, lorsque le sachet est ouvert, I'eloignement mutuel des faces (2,3). 
5 Ainsi, le sachet s'ouvre en « corolle » et il prSsente, ouvert, une forme lui 
permettant d'etre en appui sur la face interne du porte filtre. 

Les galets 16 sont mobiles radialement afin de pouvoir former des plis 
rentrants 10 de profondeur variable et ainsi des sachets de volume variable. 
A la suite des galets 16, un dispositif 19, connu en soi, de collage, de 

10 soudage ou thermosoudage relie sur toute leur largeur les faces 2 et 3 sur une 
zone suffisante pour former d'une part, le fond 8 du sachet 1 et, d'autre part 
sceller le haut 9 du sachet anterieur. Lorsqu'un sachet 1 a son fond 8 forme, on 
introduit la quantite desiree de cafe par la lumiere centrale 18 du tube 14. 
L'introduction du cafe est facilite par I'entonnoir 15. Ce remplissage est 

15 avantageusement effectue par un dispositif de dosage automatique non 
represents. Une fois la dose de cafe introduite dans le sachet 1, celui-ci est 
referme par collage, par soudage ou thermosoudage. Dans le mode de 
realisation represents, la zone de fermeture est alors dScoupee selon une 
direction globalement parallele a sa plus grande dimension. La decoupe est 

20 avantageusement realisSe par le dispositif 19 de collage ou soudage. Dans un 
autre mode de realisation non represents, les sachets 1 , apres fermeture, ne 
sont pas sSparSs les uns des autres. lis sont embalISs et empaquetes sous 
forme de « rubans » composes d'un certains nombre de sachets. Ce nombre de 
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sachets peut correspondre aux sachets necessaires a la preparation de cafe 
pour une periode donnee. 

Les sachets 1 sont ensuite diriges par des moyens non representes vers 
une zone d'emballage et d'empaquetage. 
5 Dans une autre configuration, les sachets 1 pr6sentent un nombre de plis 

10 different de ceux mentionnes, notamment pour s'adapter a d'autres tallies de 
porte filtre que celles decrites. Dans ce cas, le nombre et la disposition des 
moyens de formation des plis sont adaptes. 

On peut egalement faire varier les dimensions du sachet, notamment sa 
10 hauteur H, pour s'adapter a d'autres porte-filtres que ceux decrits. 

En variante, les galets 16 peuvent etre remplaces, au moins partiellement, 
par des guides, notamment des tiges ou des rails, cooperant avec des 
encoches de forme complementaire. 

Dans un autre mode de realisation, le sachet 1 presente un soufflet 
15 globalement perpendiculaire aux plis 10, situe par exemple au voisinage du 
fond 8, ce qui permet d'augmenter le volume du sachet et surtout la surface de 
filtration. 

En variante, au voisinage du haut 9 du sachet 1, des organes de 
prehension du sachet peuvent etre prevus, par exemple des languettes ou un fit 
20 insere entre les deux voiles, afin de manipuler le sachet de fagon hygienique. 
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REVENDICATIONS 

1. Sachet pour du cafe en poudre ou un produit similaire, comprenant 
5 deux faces laterales realisees dans un materiau permeable aux liquides, 

notamment du papier filtre, ledit sachet etant feme et adapte pour etre dispose 
sur un porte filtre, alors qu'il contient une quantite predeterminee de cafe en 
poudre ou d'un produit similaire, caracterise en ce que lesdites faces laterales 
(2, 3) sont reliees par au moins un soufflet (100) adapte pour permettre 
10 I'eloignement mutuel desdites faces (2, 3) lorsque ledit sachet (1) est ouvert, 
celui-ci presentant alors une forme lui permettant d'etre en appui sur la face 
interne (12) d'un porte filtre (11). 

2. Sachet selon la revendication 1 , caracterise en ce que lesdites faces 
laterales (2, 3) sont formees dans deux voiles (20, 30), chacun des voiles (20, 

15 30) possedant, sensiblement en position mediane, plusieurs lignes de pliage 
(10) definissant un soufflet (100), ce dernier formant une zone de liaison (6, 7) 
entre lesdites faces laterales (2, 3). 

3. Sachet selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce que ledit soufflet 
(100) s'etend sensiblement surtoute la hauteur (H) du sachet (1). 

20 4. Sachet selon Tune des revendications precedentes, caracterise en ce 

que ledit sachet (1) a, avant ouverture, une forme globalement rectangulaire. 

5. Sachet selon Tune des revendications 1 a 3, caracterise en ce que ledit 
sachet (1) a, avant ouverture, une forme globalement trapezol'dale. 

6. Sachet selon Tune des revendications precedentes, caracterise en ce 
25 qu'il comprend, sur au moins un cote (9), globalement perpendiculaire a sa 
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hauteur (H), une zone de faiblesse structured (9a) adaptee pour faciliter, sur 

toute la longueur dudit cote (9), I'ouverture dudit sachet (1). 

7. Procede de fabrication d'un sachet rempli de cafe en poudre ou d'un 

produit similaire, comprenant deux faces laterales realisees dans un materiau 
5 permeable aux liquides, notamment du papier filtre, ledit sachet etant ferme et 

adapt6 pour §tre dispose sur un porte filtre, ledit procede comprenant des 

&tapes suivantes consistant a : 

a) plier, en continu, une bande (13) de materiau poreux et permeable aux 

liquides, notamment du papier filtre, de maniere a former deux voiles (20, 30), 
10 b) joindre (5), en continu, les cdtes libres des deux voiles (20, 30), 

c) former au moins un soufflet (1 00), sur au moins un des voiles (20, 30), 

d) joindre les deux voiles (20, 30) selon une direction globalement 
perpendiculaire a la direction d'avance de la bande (13) de papier filtre de 
maniere a former le fond d'un sachet (1), 

15 e) remplir ledit sachet (1) ainsi forme avec une quantite predefinie de cafe 

en poudre ou de produit similaire, 

f) fermer ledit sachet (1) au niveau d'une zone de fermeture (9) mitoyenne 

de la zone de jonction (8) des voiles (20, 30) d'un sachet adjacent, 

caracterise en ce que, lors de I'etape c), ledit soufflet (100) est forme pour 
20 permettre I'eloignement mutuel desdites faces (2, 3) lorsque le sachet est 

ouvert et pour que ce dernier presente une forme lui permettant d'etre en appui 

sur la face interne (12) d'un porte filtre (11). 
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